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Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung

I. Fertigkeiten und Kenntnisse gemaB § 3 Abs. 1

zum Verfahrensmechaniker/zur Verfahrensmechanikerin in der Steine- und Erdenindustrie

Zeitliche Richtwerte

Lid. N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung ~ InWochen
B Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1] 2 } 3
1 2 3 4
1 Berufsaushildung a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
(§3Abs. 1 Nr. 1) Abschiuss, Dauer und Beendigung, erkldren
b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen
¢} Mdoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
2 Aufbau und Organisation a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
des Ausbildungsbetriebes erlautern
(§3 Abs. 1 Nr.2) b} Grundfunktionen des ausbildenden Batriebes, wie
Mineralgewinnung, -fdrderung, -aufbereitung und -ab-
satz sowie Materialwirtschaft und Verwaltung, erkldren
c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Belegschaft zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen
d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der be-
triebsverfassungsrechtiichen Organe des ausbilden-
den Betriebes beschreiben
3 Arbeits- und Tarifrecht, a} wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen
Arbeitsschutz b) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
(§3Abs. 1Nr. 3) den Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen
g g
c) Aufgaben des betrieblichen Arbeitsschutzes sowie
der zustdndigen Berufsgenossenschaft und der
Bergaufsicht erlautern
d} wesentliche Bestimmungen der fir den ausbilden-
den Betrieb geltenden Arbeitsschutzgesetze nennen
4 Arbeitssicherheit, Umwelt- |a} berufsbezogene Vorschriften der Trager der gesetz-
schutz und rationelie Ener- | . lichen Unfaliversicherung, insbesondere Unfallver- wihrend
gieverwendung hitungsvorschriften, Richtlinien und Merkblatter, d; ZZamten
(§ 3 Abs. 1Nr. 4) beachten und anwenden g
Ausbildung

o
~

L
R

€

——

berufsbezogene Arbeitssicherheitsvorschriften bei
den Arbeitsablaufen anwenden

Verhaltensweisen bei Unféllen und Entstehungs-
branden beschreiben und MaBnahmen der ersten
Hilfe einleiten

wesentliche Vorschriften der Brandverhdtung nen-
nen, Brandschutzeinrichtungen sowie Brandbe-
kampfungsgeréte bedienen

Notwendigkeit und Bedeutung der Arbeitshygiene
erlautern

Gefahren, die von Giften, Démpfen, Gasen, leicht
entzlindbaren Stoffen sowie vom elekirischen Strom
ausgehen, beachten

zu vermitteln
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Zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lid N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung '
- Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
12 |3
1 2 3 4
g} zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastun-
gen im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen
sowie Maoglichkeiten der rationellen und umwelt-
schonenden Materialverwendung, insbesondere
durch Wiederverwendung und Entsorgung von
Werk- und Hilfsstoffen, nutzen
h) im Ausbildungsbetrieb verwendete Energiearten
nennen und Mobglichkeiten rationeller Energiever-
wendung im beruflichen Einwirkungs- und Beobach-
tungsbereich anfithren
5 Lesen, Anwenden und a) technische Zeichnungen und Symbole sowie techni-
Erstellen technischer sche Unterlagen, insbesondere Tabellen und Skizzen
Untertagen aus Bedienungshinweisen sowie  Richtlinien lesen
(§ 3 Abs. 1Nr. 5) und anwenden
b) Skizzen anfertigen
¢) VerfahrensflieBbilder anfertigen und fesen
d) Produktionsvorgénge anhand einfacher Darsteliun-
gen, insbesondere von Arbeitsablauf-, Funktions-
ablauf- und Verlaufsplanen sowie VerfahrensflieR-
bildern aufzeigen
e) Betriebsdaten und Arbeitsergebnisse von Arbeits-
abldufen dokumentieren
6 Grundfertigkeiten der a) manueile Werkstoffbearbeitung
Werkstoffbearbeitung aa) Einzelteilzeichnungen in Ansichten und Schnit-
(§3 Abs. TNr. 6] ten unter Beachtung der Linienarten, MaB-
stabe, MaBeintragungen mit Toleranzangaben
und der Symbole fir Oberflaichenbeschaffen-
heit lesen sowie Skizzen anfertigen
bb} Zusammenstellungszeichnungen, Explosions-
zeichnungen und Stlcklisten lesen
cc)  Werkzeuge, Gerdte, Maschinen und Hilfsmittel
bereitstellen und pflegen
dd) Arbeitsschritte zur Aufgabenerledigung festie-
gen und erforderliche Abwicklungszeiten ein-
schatzen
ee} Messzeuge zum Messen und Prifen von Lan-
gen, Winkeln und Fldchen nach geforderter
Messgenauigkeit auswahlen und handhaben
ffi  Léngen mit MaBstab und Messschieber mes-
sen
ga) Winkel mit Winkelmesser messen und mit Win-
kellehren prifen
hh) Flachen nach dem Lichtspaltverfahren auf
Ebenheit und Formgenauigkeit prifen
i) Werkstlicke unter Beriicksichtigung der Werk-
stoffeigenschaften anreiBen, kdrnen und kenn-
zeichnen
kk)  Werkstlicke und Halbzeuge unter Berlicksichti- 15
gung des Oberflachenschuizes zur Bearbei-
tung ein- und aufspannen
1) Bileche, Platten und Profile aus Metall und
Kunststoff sagen
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Zeitliche Richtwerte

Lid. Nr Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung inWochen
A Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
BERE
1 2 3 4

mm) Werkstlicke aus Metall und Kunststoff bis zur
MaBgenauigkeit von = 0,5 mm und bis zur Ober-
flachenbeschaffenheit R,25 eben und winklig
feilen sowie entgraten

nn)  Rundungen und Durchbriiche an Werkstiicken
aus Metall und Kunststoff formgerecht feilen
sowie entgraten

co} Innengewinde in Werkstiicke aus Metall und
Kunststoff mit Gewindebohrer schneiden

pp} AuBengewinde auf Rohre und Stangen-aus
Metall mit Schneideisen schneiden

gq) Bleche und Kunststoffplatten mit Hand- und
Handhebelschere scherschneiden sowie mit
Lochwerkzeugen lochen

rry  Bleche und Profilteile aus Metall kaltbiegen

ss)  Werkstlcke, die durch den Schneid- oder Bie-
gevorgang verformt sind, richten

o
~

maschinelle Werkstoffbearbeitung

aa) Werkzeuge und Kihischmiermittef unter Ber(ick-
sichtigung des zu bearbeitenden Werkstoffes
sowie Maschinen und Hilfsmittel auswahlen

bb) Drehzahl, Vorschub und Schnitttiefe an Bohrma-
schinen unter Berlicksichtigung des Werkstoffes
mit Hilfe von Tabellen ermitteln und einstellen

cc) Bohrer und Senker mit Bohrfutter und Spann-
kegel spannen

dd) Behrungen und Kegeisenkungen in Blechen,
Platten und Profilteilen mit handgeflihrten und
ortsfesten Bohrmaschinen herstellen 4

ee) Flachsenkungen mit ortsfesten Bohrmaschinen
hersteilen

ffy Werkzeuge an Schieifblécken scharfschieifen

¢} Trennen von Werkstoffen

aa) Profile aus Metall und Kunststoff unter Berlick-
sichtigung des Werkstoffes mit Maschinensagen
trennen

bb) Profile aus Metall mit Winkelschleifer frennen

cc) Profile und Platten aus Stah! durch Brennschnei-
den trennen

d} Herstellen von mechanischen Verbindungen

aa) Verbindungen mittels Schrauben, Muttern und
Scheiben herstelien sowie mittels Sicherungs-
elementen, insbesondere mit Federringen und
Zahnscheiben, sichern

bb} Kleber nach Eigenschaften und Verwendungs-
zweck auswahlen sowie Klebeverbindungen
zwischen gleichen und verschiedenen Werkstof- 10

fen nach Anweisungen und Unterlagen herstellen
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Lid. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbiidungsjahr

3

cc) SchweiBeinrichtungen, insbesondere Hand-
schweiBtransformatoren und Schweihilfsmate-
rialien, flr das Schmelzschweillen auswahien
sowie Einstellwerte festlegen

dd) Bleche, Profile und Rohre aus Stahi im Rahmen
von Instandsetzungsarbeiten durch Schmelz-

schweiflen verbinden

eg

22

i6sbare Rohr- und Schlauchverbindungen unter
Berlcksichtigung der zu férdernden Medien,
des Druckes und der Temperatur herstellen

Transportbander im Rahmen von Reparatur-
arbeiten durch Kaltvulkanisieren oder Klammern
instand setzen

Instandhalten von
Werkzeugen
(§3Abs. 1N 7)

g

(2]
2

Werkzeuge fir die Gewinnung, Aufbereitung und
Weiterverarbeitung zu Endprodukten nennen

Werkzeuge, Maschinen und Einrichtungen reinigen
und pflegen

Verschleifteile von Werkzeugen auswechseln

Wartungsarbeiten nach Plan durchfiihren und doku-
mentieren

ErschiieBungs-,

Gewinnungs- und Forder-
techniken von Rohstoffen
(§ 3ADs. 1Nr. 8)

betriebliche Rohstoffvorkommen erlautern

Gewinnungstechniken von Rohstoffen anhand von
Beispielen erlautern

Rekultivierung anhand von Beispielen erldutern

bei der ErschlieBung, Gewinnung und Forderung von
Rohstoffen mitarbeiten

betriebsbedingte Reinigungsarbeiten durchflihren

Verarbeiten von Rohstoffen
zu Endprodukten

(§3 Abs. 1 Nr. 9)

ke)

Verfahrenstechniken der Trocken- und Nassaufberei-
tung gegenuberstellen

in Aufbereitungs- oder Produktionsaniagen beim
Zerkleinern, Waschen, Klassieren, Trennen sowie bei
thermischen Bearbeitungsverfahren mitarbeiten

Funktion und Einsatz von Maschinen und Anlagen fiir
die Aufbereitung von Rohstoffen und Weiterverarbei-
tung zu Endprodukten nennen sowie entsprechende
Maschinen und Anlagen unter Aufsicht bedienen

Verwendung der Endprodukte erldutern

14

10

Grundlagen der Hydraulik
und Pneumatik
{§ 3 Abs. 1 Nr. 10)

o
=

Pneumatik und Hydraulik

aa} Schalt- und Funktionsplidne pneumatischer und
hydraulischer Systeme lesen und skizzieren

bb) Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
in hydraulischen und pneumatischen Anlagen
beachten und anwenden

cc) Druck in pneumatischen und hydraulischen
Systemen messen und einstellen

dd) Pneumatik- und Hydraulikschaltungen nach An-
gaben, Zeichnungsvorlagen, Schaltplanen und
Vorschriften aufbauen, anschlieen und prifen
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Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsiahr

1'2‘3

3

4

b

=

Elektropneumatik und é‘iektrohydraulik

aa} Schalt- und Funktionsptdne von elekiropneu-
matischen und elektrohydraulischen Systemen
lesen und skizzieren

bb) Sicherheitsregein zur Vermeidung von Gefahren
durch elektrischen Strom anwenden

cc) elektrische Bauteile und Baugruppen anhand
von Typen- und Leistungsschildern identifizie-
ren, Bauteile und Baugruppen mechanisch mon-
tieren und demontieren

dd) Funktionsfahigkeit von elektropneumatischen
und elektrohydraulischen Systemen priifen

11

Grundlagen der Elektro-,
Mess-, Steuerungs- und
Regelungstechnik
{§3Abs. 1 Nr. 11)

)

Elektrotechnik

aa) einfache elektrische Schaltungsunterlagen lesen
und skizzieren

bb) elektrische GroBen, insbesondere Strom und
Spannung, mit einfachen Messgeriten messen;
Messergebnisse bewerten

cc) Vorschriften lber das Arbeiten und Bedienen
elektrischer Anlagen beachten

ddj Funktionsfahigkeit elektrischer Baugruppen und
elektrischer Sicherheitseinrichtungen feststellen

Steuerungstechnik

aa) Symbole zur Beschreibung von Steuerungs- und
Verfahrensabldufen erklédren und einfache Steue-
rungsaufgaben mit Funktionsplanen darstellen

bb} Steuerungen auf Funktionsfahigkeit priifen und
nach Anweisung in Betrieb nehmen

Mess- und Regelungstechnik

aa) Unterscheidungsmerkmale einer Steuerung und
einer Regelung erldutern sowie wesentliche
Baugruppen einer Steuerung und einer Rege-
lung zuordnen

bb

cc

=

Reglerarten unterscheiden

prinzipielle Arbeitsweise von Messwertaufneh-
mern erlautern

Messwertaufnehmer den Hauptanwendungs-
gebieten zuordnen

Sicherheitsregeln zur Vermeidung von Gefahren
bei radiometrischen Messeinrichtungen anwen-
den

ff} Einrichtungen zur Regelung von Prozessabliu-
fen unter Anleitung bedienen

—

dd

ee

-

10

Gewinnen, Fordern und
Transportieren von Roh-
stoffen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 12)

=

Gewinnung

Gewinnungsmaschinen und -einrichtungen nach
Anweisung bedienen

Forderung und Transport

aa) Transportsysteme innerhalb der Rohstoffforde-
rung unterscheiden

bb) Forderanlagen und Transportsysteme nach An-
weisung bedienen

cc) Zusammenwirken von Gewinnung und Forderung
innerhalb eines Produktionsablaufes erldautern
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Zeitliche Richtwerte
in Wochen -

Lid. N ‘ Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung . ’ o
A Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 1 2 J 3
1 2 3 4
13 Verfahrensabiaufe aj bei mechanischen Verfahrensabldufen, insbesonde-
{§ 3 Abs. 1 Nr. 13} re Zerkleinern und Klassieren, mitarbeiten 5
b} bei den thermischen Verfahrensablaufen, insbeson-
dere Trocknen und Warmebehandiung, mitarbeiten
14 Produktions- und Prozess- } Produktionssteuerung
steuerung N 14l aa) Materialfiuss bei der Erzeugung von Steine- und
{§3Abs. TNr.14) Erdenprodukten erlautern
bb) Zusammenhénge im Produktionsablauf darstel-
len
cc} Methoden der Datenerfdssung und -verarbei-
tung fiir die Produktionssteuerung erfautern .
dd) Mess-, Uberwachungs- und Kommunikations-
einrichtungen bedienen
ee) Stérungen im Materialfiuss erkennen und MaB-
nahmen zu deren Beseitigung veraniassen
ffy Produktionsdaten erfassen, abrufen und zur Ver-
arbeitung weiterleiten
qg) Produktionsprotokolie handhaben
b) Prozesssteuerung
aa) Aufgaben und Verfahren der Steuerung von Auf-
bereitungs- und Produktionsprozessen von Stei-
nen und Erden erldutern
bb} Darstellungen zur Prozesssteuerung lesen
cc) Prozessablaufe Gbenwachen und steuern 7
dd) Prozessdaten zur Kontrolle und Steuerung von
Prozessabldufen beurteilen und bei Abweichun-
gen von den Sollwerten korrigierende MaBinah-
men ergreifen
ee) Betriebsdaten verarbeiten
15 instandhalten von a) Produktionseinrichtungen nach inspektions-, War-
Maschinen und Anfagen tungs- und Betriebsanleitung unter Berlicksichti-
{§ 3Abs. 1 Nr. 15) gung der Sicherheitsvorschriften inspizieren und
warten )
b} Funktionsfahigkeit von Maschinenglementen beur-
teilen und schadhafte Teile auswechseln 4
¢) Auswirkungen von Verschleil und anderen Einwir- |
kungen auf den Betriebszustand feststellen, Folgen
beurteilen
dj InstandsetzungsmaBnahmen durchfiihren
16 Lagern und Entsorgen a} Lagerung
(§ 3 Abs. 1 Nr. 16) Einrichtungen zur Lagerung von Rohstoffen, Teil-
und Fertigprodukten bedienen und Gberwachen
b} Entsorgung
aa) Betriebsstoffe, Hilfsstoffe und Chemikalien un- 4
terscheiden und der Entsorgung zufihren
bb) betriebslbiiche Gefahrstoffe unter Beachtung
der Sicherheitsbestimmungen zwischeniagern
und deren Entsorgung veranlassen
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Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen gemiB § 3 Abs. 2

A. Fachrichtung Baustoffe

Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbitdungsjahr

1}2'3

2

3

4

Arbeitsplanung und syste-
matische Storungsbesei-
tigung

(§3Abs. 2Nr. 1
Buchstabe a}

1Y)
Reesd

e

-~

e

Arbeitsablaufe in Produktionsanlagen nach sicher-
heitstechnischen, organisatorischen und wirtschaft-
lichen Gesichtspunkten pianen, abstimmen und fest-
legen sowie Arbeitsschritte absichern, mégliche Pro-
bleme erfassen und vorbeugende MaBnahmen tref-
fen

Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten

technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen
einschétzen und melden

Ursachen von technischen Stérungen in Produk-
tionsanlagen systematisch ermitteln und Stérungen
beheben

instandsetzen von Maschi-
nen und Anlagen

(§ 3Abs. 2Nr. 1

Buchstabe b)

=

Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demon-
tieren, instand setzen und betriebsfertig montieren

instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf
Funktion priifen

Sicherheitseinrichtungen beurteilen,
Mangel durch Instandsetzen beheben

festgestelite

Probenehmen und Durch-
fihren von MaBnahmen zur
Qualitatssicherung
(§3Abs.2Nr 1

Buchstabe ¢}

a

Romed

Probenahme

aa) geeignete Probenahmeverfahren unter Beriick-
sichtigung des zu beprobenden Gutes hinsicht-
lich Konsistenz und K&rnung sowie ortlicher
Gegebenheiten auswihlen

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvor-
schriften nehmen

cc} Funktion von automatischer Probenahmeein-
richtung tberwachen

dd) automatische Probenahmeeinrichtungen warten
und instand halten

z

Aufbereitungsanalytik

aa) Proben unter Berlcksichtigung des jeweiligen
Analyseverfahrens vorbereiten

bb

e

physikalische Analysen durchfiihren, insbeson-
dere zur Bestimmung von:

- Feuchte

- Kornverteilung
spezifischer Oberfliche
Dichte

Schiittgewicht

chemisch-mineralogische Analysen zur Bestim-
mung der Elementzusammensetzung durchfih-
ren

cC

dd

R

anwendungstechnische -Untersuchungen der
Baustoffe hinsichtlich

— Verarbeitbarkeit
Festigkeit

- Dauerhaftigkeit
— Mabtoleranzen

durchfihren

12
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Lfd. Nr.

Teil des .
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bertcksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1

. |

3

4

ee} Hilfsstoffe, insbesondere Gefahrstoffe bei der
Durchfihrung von Analysen unter Berticksichti-
gung der arbeitsrechtlichen Vorschriften hand-
haben ‘

()
~

Prozesssteuerung

aa) Analyseergebnisse protokollieren, vergleichen
und bewerten

bb} Steuerungseingriffe aufgrund der Analyseergeb-
nisse veranlassen

Uberwachen verfahrens-
und fertigungstechnischer
Abiaufe von Brenn- und
Veredelungsprozessen
(§3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d}

a} verfahrenstechnische Teilschritte und die zugehori-
gen Anlagen nennen und ihr Zusammenwirken sowie
ihre Auswirkungen anhand von betrieblichen Bei-
spielen erlautern

b} chemische, physikalische und mineralogische Vor-
géange in den einzelnen Teilschritten erfautern

c) Anlagen unter Anleitung im Normalzustand mit Hilfe
der installierten Regelkreise und unter Umgehung
der Regelkreise fahren und (iberwachen

d) Anlagen aus dem Normaibetrieb unter Einhaltung
der Sicherheitsvorschriften an- und abfahren

o

Betriebsstdrungen in Anlagen erkennen und ge-
eignete MaBnahmen zur Uberprifung in ungestoér-
tem Betriebszustand einleiten

fy Moglichkeiten des Abschaltens von Anlagen zum
Anlagenschutz nennen

10

Abfltien, Verladen, Wiegen
und Versandvorbereiten
von Baustoffen

(§ 3Abs. 2Nr. 1

Buchstabe e}

a} Mischeinrichtungen fir auftragsbezogene Mischpro-
dukte bedienen

b) Lagerarten der Fertigprodukte nennen

¢} Versandarten fur Fertigprodukte nennen

Abflill- und Palettieraniagen fir Sackware bedienen

2

Wége- und Beladeeinrichtungen fir Loseware bedie-
nen

f) Einsatzbereiche von Zement, Kalk/Dolomit und Gips
in der Grundstoff- sowie Bauindustrie erlautern

&

B. Fachrichtung Transportbe

ton

Zeitliche Richtwerte

Lid. N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung ~ inWochen
I Ausbildungsberufshildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 ] 2 | 3
1 2 3 4
1 Disponieren von Mischun- | a) Bindemittel, Zuschiagstoffe, Zusatzstoffe, Zusatz-
gen, Materialfiuss und mittel und Wasser mengen- und zeitabhéngig abrufen
Materialtransparten b} Auftrdge nach Liefertermin, Liefermenge, Lieferfoige,
(§3Abs. 2Nr.2 Transportmittel, Fahrwege und Witterung sowie unter 12

Buchstabe a)

Bericksichtigung der StraBenverkehrsordnung dispo-
nieren

c} Zusatzleistungén durch Bereitstellung von Beton-
pumpen und Giitelberwachung disponieren
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Lfd. Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind

Zeitliche Richtwerte

in Wochen

im Ausbildungsjahr

1{2{

3

3

4

Verwendungsbereiche von Transportbeton und Werk-
frischmortel erlautern

Materialbewegungen erfassen
Versandpapiere und Lieferscheine erstelien

Herstellen von Transport-
beton

(§3Abs.2Nr 2
Buchstabe b}

Maschinen und Anlagen auf Funktionsféhigkeit Gber-
prifen

Transportbeton nach vorgegebenen Rezepturen
EDV-unterstutzt herstellen

Maschinen und Anlagen reinigen und warten

} Reparaturen unter Berlicksichtigung der Sicherheits-

bestimmungen durchfihren

Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestelite
Mangel melden und durch Instandsetzen beheben

12

Herstellen von Werkfrisch-
mortel

{§3ADbs.2Nr.2
Buchstabe ¢}

Maschinen und Anlagen auf Funktionsfahigkeit (iber-
prifen

Werkfrischmértel nach vorgegebenen Rezepturen
EDV-unterstitzt herstelien

Maschinen und Anlagen reinigen und warten

Reparaturen unter Berlicksichtigung der Sicherheits-
bestimmungen durchflihren

Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestelite
Mangel melden und durch Instandsetzen beheben

10

Probenehmen und Durch-
fihren von MaBnahmen zur
Qualitdtssicherung
(§3Abs. 2 Nr. 2

Buchstabe d)

Grundlage der Betontechnelogie unter Beriicksichti-
gung der DIN-Normen ,Beton und Stahlbeton®,
JPrifverfahren fir Beton" und ,Gitetberwachung®
erlautern

Sieblinien unter Berlcksichtigung der Ausgangs-
stoffe zur Herstellung des Endproduktes erstellen

Eignungsprifungen  durchfihren  einschlieBlich

Nachbehandiung des Endproduktes

Mischwerkzeuge in Transportbeton-Werken sowie
die Mischspiralen der Fahrzeuge liberprifen

Dosiereinrichtungen auf Abweichungen Uberpriifen
und nachjustieren

Ursachen von technischen Stérungen in Mischanla-
gen und Fordergerdten systematisch ermittein und
Stérungen beseitigen

12

Wiederaufbereiten von
Restbeton und Restmértel
(§3ADs.2Nr2
Buchstabe e)

Wiederaufbereitungsanlage auf Funktionsfahigkeit
prifen und in Betrieb nehmen

Wiederaufbereitungsanlage nach Inspektions-, War-
tungs-und Betriebsanleitungen inspizieren und warten

Ursachen von technischen Stérungen systematisch
ermitteln, beheben oder beheben lassen

zurlickgewonnene Stoffe auf Wiederverwendung
durch Sichtkontrolle Gberprifen




Bundesgesetzblatt Jahrgang 2004 Teil | Nr. 5, ausgegeben zu Bonn am 12. Februar 2004

C. Fachrichtung Gipsplatten oder Faserzement

Zeitliche Richtwerte

Lid. N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Ber{icksichtigung ~ inWochen
S Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 } 2 t 3
1 2 3 v 4
1 Arbeitsplanung und syste- | a) Arbeitsabldufe in Produktionsanlagen nach sicher-
matische Stérungsbeseiti- heitstechnischen, organisatorischen und wirtschaft-
gung lichen Gesichtspunkten planen, abstimmen und fest-
(§ 3Abs. 2Nr. 3 legen sowie Arbeitsschritte absichern, mégliche Pro-
Buchstabe a) bleme erfassen und vorbeugende MaBnahmen tref-
fen
b} Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten 2
c¢) technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen
einschétzen und melden
d} Ursachen von technischen Storungen in Produkti-
onsanlagen systematisch ermittein und Stdrungen
beheben
2 instandsetzen von Maschi- | a) Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demon-
nen und Anlagen tieren, instand setzen und betriebsfertig montieren
(§3 Abs. 2Nr. 3 b} instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf
Buchstabe b) Funktion prifen 8
¢) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte
Méngel melden und durch Instandsetzen beheben
3 Probenehmen und Durch- | a) Probenahme
fuhren von Mainahmen zur aa) Probenahmeverfahren unter Berlicksichtigung
Qualitatssicherung des zu beprobenden Gutes hinsichtlich Konsis-
(§ 3 Abs. 2Nr. 3 tenz und Kérnung sowie értlicher Gegeben- |
Buchstabe c) heiten auswihlen 4
bb} Proben unter Beachtung von Sicherheitsvor-
schriften nehmen
ccy Funktion automatischer Probenahmeeinrich-
tung Uberwachen
b) Aufbereitungsanalytik
aa) Proben unter Beriicksichtigung des Analyse-
verfahrens vorbereiten .
bb} Analysen durchfliihren, insbesondere zur Be-
stimmung von:
- Feuchte 12
- Reinheitsgrad
- Weiigehalt
— Abbindezeit
- Festigkeit
- MabBtoleranz
— Dichte
- Kornverteilung (Siebanalyse)
4 Uberwachen verfahrens- a} verfahrenstechnische Teilschritte und die zugehori-
und fertigungstechnischer gen Anlagen nennen, ihr Zusammenwirken sowie
Ablaufe von Produktions- inre Auswirkungen anhand von betrieblichen Bei-
prozessen spielen erlautern
(§ 3Abs.2Nr. 3 b) chemische, physikalische und mineralogische Vor-
Buchstabe d) gange in den einzeinen Teilschritten erljutern 8
c) Prozesstechnik erldutern
d} Zusammenwirken der einzelnen Teilschritte fur Teil-
anlagen und Gesamtanlagen im Gesamtprozess
erldutern
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Lid. Nr.

Teil des
Ausbitdungsberufsbildes

Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung
des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

HERE

3

4

Anlagen unter Anleitung im Normalzustand mit Hilfe
der installierten Regelkreise und unter Umgehung
der Regelkreise fahren und Gberwachen

fertigungstechnische Anlagen fir die Teilprozesse
erldutern

Anlage aus dem Normalbetrieb unter Einhaltung der
Sicherheitsvorschriften an- und abfahren

Betriebsstérungeq_ in den Anlagen erkennen und
MaBnahmen zur Uberflhrung in einen ungestorien
Betriebszustand einleiten

Méoglichkeiten des Abschaltens der Anlagen zum
Anlagenschutz nennen

10

Verladen, Wiegen und Ver-
sandvorbereiten von Gips-
platten oder Faserzement
(§3 Abs. 2Nr. 3
Buchstabe e)

e

- o=

=

Lagerarten der Fertigprodukte nennen
Versandarten fUr Fertigprodukte nennen

Abflill- und Palettieranlagen fur Sackware und Plat-
ten bedienen

Mischeinrichtungen fir Mischprodukie bedienen

Wége- und Beladeeinrichtungen filr Loseware bedie-
nen

Logistik des Versandes erkldren

Bestand von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie
Fertigprodukten fGhren

D. Fachrichtung Kalksandste

ine oder Porenbeton

Zeitliche Richtwerte

Lid. N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Beriicksichtigung _ inWochen
ak Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind im Ausbildungsjahr
’ 1 ' 2 } 3
1 2 3 . 4
1 Arbeitsplanung und syste- ! a) Arbeitsablaufe in Produktionsantagen nach sicher-
matische Stérungsbeseiti- heitstechnischen, organisatorischen und wirtschaft-
gung lichen Gesichtspunkten planen, abstimmen und fest-
(§3Abs.2Nr. 4 legen sowie Arbeitsschritte absichern, mégliche Pro-
Buchstabe a) bleme erfassen und vorbeugende MaBnahmen treffen
b} Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten 5
¢} technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen
einschatzen und melden )
d) Ursachen von technischen Stérungen in Produkti-
onsanlagen systematisch ermitteln und Stdrungen
beheben
2 Instandsetzen von Maschi- | a) Maschinen- und Anlagenteile nach Vorgabe demon-
nen und Anlagen tieren, instand setzen und betriebsfertig montieren
(§3Abs.2Nr 4 b) instand gesetzte Maschinen und Anlagenteile auf 8
Buchstabe b) Funktion prifen
c) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte
Méngel melden und durch instandsetzen beheben
3 Probenehmen und Durch- | a) Probenahme
fuhren von MaBnanhmen zur aa) Probenahmeverfahren unter Berlicksichtigung
Qualitatssicherung des zu beprobenden Gutes hinsichtlich Konsis- 4
(§3Abs. 2Nr 4 tenz und Kornung sowie &rtiicher Gegeben-
Buchstabe ¢} heiten auswihlen
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Zeitliche Richtwerte
in Wochen

Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berucksichtigung ) ' .
im Ausbildungsjahr

Lfd. Nr.

Ausbitldungsberufsbiides des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind

1 2 3 4

bb) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvor-
schriften nehmen

cc} Funktion automatischer Probenahmeeinrichtun-
gen lberwachen

b) Aufbereitungsanalytik

aaj Proben unter Berlcksichtigung des Analysever-
fahrens vorbereiten

bb) Analysen durchfihren, insbesondere zur Be-
stimmung von:
- Feuchte
- Sandreinheit
- Abbindezeit
- Festigkeit
- MaBtoleranz
- Dichte
- Litergewicht
- Kornverteilung (Siebanalyse)

12

4 Uberwachen verfahrens- a) verfahrenstechnische Teilschritte nennen und ihre

und fertigungstechnischer Auswirkungen eridutern

Ablaufe von Produktions- | b) chemische, physikalische und mineralogische Vor-

prozessen gange in den einzelnen Teilschritten erfautern

{§3ADs.2Nr 4 ¢) Aufbereitung und Formgebung

Buchstabe d) aa) Ronhstoffe kontrollieren

bb) Anlagen zur Aufbereitung bedienen und warten

cc) Mischvorgédnge.Gberwachen und steuern

dd} Schneidemaschinen flur Porenbeton oder Pres-
sen fir Kalksandsteine einrichten, bedienen und
warten

Autoklavieren

aa} Reaktionsvorgéange in Autokiaven erlautern

bb) Dampfhéarteaniage bedienen, steuern und warten

10

d

Pl

e} Bewehrungsfertigung
aa) Bewehrungskdrbe auftragsgemas herstellen
bb} Korrosionsschutz aufbringen
f) Nachbehandiung '
aa) Bauelemente durch Sagen, Bohren und Frasen
nachbearbeiten
bb} Bauelemente beschriften und impragnieren
cc) Bauelemente zu komplexen Bauteilen verbinden
Anlagen aus dem Normalbetrieb unter Einhaltung
der Sicherheitsvorschriften an- und abfahren
Betriebsstorungen in den Anlagen erkennen und
geeignete MafBnahmen zur Uberprifung in einen
ungestérten Betriebszustand einleiten
i} Moglichkeiten des Abschaltens der Anlagen zum
Anfagenschutz nennen

@

h

R

5 Versandvorbereiten und a) Endprodukte zulassungsgerecht kennzeichnen

Verladen von Kalksand- b) Lagerarten der Fertigprodukte nennen

,s,temen oderPorenbeton | oy | oqistik des Versandes erklren

guiﬁ?tse{bgei; 4 d) Bestand von Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie
Fertigprodukten fiihren 8

e) Artikel nach Verladeprogramm verladen

f) Einsatzbereiche von Kalksandsteinen und Porenbe-
ton im Bauwesen unter Bertlicksichtigung der Monta-
geverfahren eridutern
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E. Fachrichtung vorgefertigte Betonerzeugnisse

Zeitliche Richtwerte
Teit des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung _ inWochen
Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermittein sind im Ausbildungsjahr
1 [ 2 [ 3
2 3 4
Arbeitsplanung und syste- | a) Arbeitsabldufe in Produktionsaniagen nach sicher-
matische Stérungsbeseiti- heitstechnischen, organisatorischen und wirtschaft-
gung lichen Gesichtspunkten planen, abstimmen und fest-
(§3Abs.2Nr. 5 legen sowie Arbeitsschritte absichern, Probleme
Buchstabe a) ~ erfassen und vorbeugende Mafinahmen treffen
b) Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten 2
¢) technische Stérungen erkennen, ihre Auswirkungen
einschétzen und melden
d} Ursachen von technischen Stérungen in Produkti-
onsanlagen- systematisch ermitiein und Storungen
beheben
Qualitatssicherung Ziele, Aufgaben, Bedeutung und betrieblichen Auf-
(§ 3 Abs. 2Nr. 5 bau der Qualitatssicherung beschreiben
Buchstabe b) Steuereinrichtungen einstellen und bedienen, Be-
triebsdaten erfassen
Ursachen von Qualitatsabweichungen feststelien, 6
Fehler melden, beseitigen oder deren Beseitigung
veranlassen
Prifvorschriften und Dokumentationen anwenden,
Anweisungen der Qualitatssicherung einhalten
Probenahme und Proben- Probenahmeverfahren unter Berlcksichtigung des
analyse zu beprobenden Gutes bestimmen
(§3Abs. 2Nr.5 Proben unter Beachtung der Sicherheitsbestimmun-
Buchstabe ¢) gen nehmen
c) Funktion automatischer Probenahmeeinrichtungen
Uberwachen und instand halten
d) Proben unter Beriicksichtigung des jeweiligen Analy-
severfahrens vorbereiten
e} Analysen durchfthren, insbesondere zur Bestim- 10
mung von:
- Feuchte
~ Kornverteilung
- spezifischer Oberflache
- Dichte
~ Schiittgewicht
~ Festigkeit
- Abbindezeit
f) automatische Analysegeréte Uberwachen und
instand halten
4 Instandsetzen von Maschi- | a) Maschinen und Anlagenteile nach Vorgabe demon-
nen und Anlagen tieren, instand setzen und betriebsfertig montieren
(§3 Abf- 2Nr.5 b) instand gesetzte Maschinen und Anfagenteile auf
Buchstabe d) Funktion priifen 8
¢} Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestellte
Mangel meiden und durch Instandsetzen beheben
oder beheben lassen
5 Herstellen unterschiedli- a} Mischanlage auf Funktionsfahigkeit Uberprifen
cher Betonsortren b) Mischanlage mit Bindemittel, Zugschlagstoffen, Zu-
(§3 Abs. 2Nr. 5 satzmittel und Wasser beschicken 8
Buchstabe e) B ) -
c} Beton nach produkispezifischen Rezepturen mischen
d) Mischanlage reinigen und instand halten
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Zeitliche Richtwerte

Lid. N Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlcksichtigung ~ inWochen
S Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermiitteln sind im Ausbildungsjahr
1 { 2 ] 3
1 2 3 4
6 Herstellen und Prafen a) Betonstah! fir die produktspezifischen Bewehrungen
von vorgefertigten Beton- be- und verarbeiten
erzeugnissen b} Maschinen und Anlagen auf Funktionstiichtigkeit
(§3Abs. 2N 5 Giberpriifen
Buchstabe ) ) . )
c) Bewehrung und Einbauteile nach technischen Unter-
lagen in die Formen einbringen 16
d} Produktqualitdt nach Augenschein beurteilen
e) vorgefertigte Betonerzeugnisse produktspezifisch,
insbesondere auf MaB3haltigkeit und Festigkeit, pri-
fen
f) Maschinen und Anlagen reinigen und instand halten
7 Vorbereiten des Versandes | a} Bestande, insbesondere von Rohstoffen, fihren
und Verladen vorgefertigter | ) o rqefertigte Betonerzeugnisse ihren Verwendungs-
Betonerzeugnisse bereichen zuordnen
{§3Abs.2Nr. 5
Buchstabeg) ¢) Produkte gnforderungsgeméﬁ kennzeichnen und 4
versandfertig machen
d} Produkte produktspezifisch transportieren, lagern
und verladen
F. Fachrichtung Asphaittechnik
Zeitliche Richtwerte
Lid. Nr. Teil des Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Berlicksichtigung _ inWochen
o Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 [ 2 [ 3
1 2 3 N
1 Disponieren von Mischun- | a) Verwendungsbereiche von Asphalt im Straen--und
gen, Materialfluss und Hochbau unterscheiden
Materialtransporten b) Bindemittel, Additive und Mineralstoffe mengen- und
(§3Abs. 2Nr.6 zeitabhingig abrufen
Buchstabe a) R ) .
¢} Auftrége unter Beachtung von Lieferterminen, Liefer- 10
mengen, Lieferfolge, Transportmitteln, Fahrwegen
und Witterung disponieren
d) Materialbewegungen erfassen
e) Versandpapiere und Lieferscheine erstelien
2 Herstellen von Walzasphalt | a) Maschinen und Anlagen auf Vollstandigkeit und
und von Gussasphalt Funktionsfahigkeit iberprifen
(§ 3 Abs. 2Nr. 6 b) Ursachen von technischen Stérungen systematisch
Buchstabe b) ermitteln, beheben und beheben lassen
c) Walzasphalt und Gussasphalt, insbesondere unter
Verwendung von Ausbauasphalt, nach vorgegebe-
nen Sollzusammensetzungen herstellen 21
d} Schaufellader bedienen
e} Maschinen und Anlagen reinigen und warten
)y InstandhaltungsmaBnahmen unter Berlicksichtigung
der Sicherheitsbestimmungen durchfihren )
g) Sicherheitseinrichtungen beurteilen, festgestelite
Maénge! melden und durch Instandsetzen beheben
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Fertigkeiten und Kenntnisse, die unter Bertcksichtigung

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

Lid. N Teil des . ' .
N Ausbildungsberufsbildes des § 4 Abs. 2 zu vermitteln sind im Ausbildungsjahr
1 I 2 ] 3
1 2 3 4
3 Einbauen von Walzasphalt | a} Verfahren zum Einbau von Walzasphalt und von Guss-
und von Gussasphalt asphalt unterscheiden 6
(§3Abs. 2Nr. 6 bj Walz- und Gussasphalt einbauen
Buchstabe c) ) )
c) eingebauten Walz- und Gussasphalt beurteilen
4 Probenehmen und Durch- | a) Anforderungen an zu verwendende Stoffe und Pro-
flihren von MaBnahmen zur dukte unterscheiden
Qualitatssicherung b) Eigenschaften von Mineralstoffen, Bitumen, Zusatz-
3 f\bs. 2Nr.6 stoffen, StraBenausbaustoffen und Asphalt, insbe-
Buchstabe d) sondere nach Vorschriften, bewerten
¢) Probenahmeverfahren unter Beriicksichtigung des
zu beprobenden Gutes auswihlen
d) Proben unter Beachtung von Sicherheitsvorschriften
entnehmen 15
e) EigentUberwachungsprifungen durchfihren und be-
urteilen
f} Anlageneinsteliung vor der Herstellung von Produk-
ten kontrollieren
g) Prozessdaten bei der Herstellung von Produkten
kontroliieren
h) Korrekturen an Anlagen vornehmen
i) Dosiereinrichtungen auf Abweichungen Gberpriifen,
Kalibrierung durchfihren




